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 مقاومت اتکایی جدار سوراخ-2-2
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 مقاومت اتصال پیچی (2

مقاومت پیچ براساس نوع پیچ و نیروی  -2-1
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نکته: برای تخمین تعداد پیچ لازم در اتصالات تحت * 
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